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® Stativ 



Bet einem Stativ mit ausziehbaren Stativbeinen bestehen 
diese aus gegeneinander verschiebbaren Teilstucken. Diese 
sind durch eine Klemmvorrichtung relativ zueinander fest- 
steilbar, welche einen urn eine Schwenkachse schwenkba- 
ren Klemmhebet aufweist. Der Klemmhebel ist mit minde- 
stens einem Vorsprung versehen, der mit einem im Quer- 
schnitt im wesentlichen V-formigen Druckstuck in Eingriff 
bringbar ist, welches auf entsprechend ausgebildete sch ra- 
ge Flachen von zwei Gegenlagern einwirkt, die mit dem inne- 
ren Profil des inneren Teilstucks des Stativbeines in Eingriff 
stehen. Die Gegenlager konnen dabei an der dem inneren 
Toilstuck zugewandten Seite an dessen Profil angepa&t sein. 
Die Teilstucke konnen winkelfdrmigen Querschnitt aufwei- 
sen und als Hohlprofile ausgebiidet sein. 
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Beschreibung 



Bei dem in F.g. 1 dargestellten StaUv sind die sajge- 

_ . j ^ t beM T ch neten Stativbeine an ihrem oberen 

• • • m,.™. Ende an einen mit 2 bezeichneten Stativkopf schwenk- 

Die Erfindung betrifft ein Stativ nut ausziehba en End an einen muz ^ 2 y 

Stativbeinen, die aus gegeneinander verschiebbaren bar ^lenkt ij < verschieb bare Mittelsaute 3, 

Sucken bestehen und *™f°™™l™™?± SelSSiwft meLorrichtung 4 im Stativkopf 2 fest- 

tung relativ zueinander feststeubar sind, welche einen *e mit ^ne Ende ^ Kame . 

umLeSchwenkachseschwenkbarenKlemmhebelauf- £Z£££* aMg , 

weist ... u j»« nip alleemein mit 1 bezeichneten Stativbeine sina 

£ bekannten Stativen dieser Art wird durch den D^jajjnm" ejn ^ 6 beze j chnet e 

Klemmhebel das eine Teilstuck des Stauvbeines gegen 10 gFjJJ^ ™ ege „eina1ider feststeUbar. Sie smd 

dasandereTeastackgedrQcktundaufdiese^ewer- ^^^V^einer Haltevorrichtung 8 befestigt, 
den beide Teilstucke in ihrer Lage relauv J/f^^^^^^ 

in der Langsrichtung wie quer zu dieser. msbesondere is . ie , aus zwei TeilstOcken, die gegeneinander 

beistarker Belastung,nicht ausreichend verS chiebbar sind und die jeweils aus zwei Profilrohren 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugr unde, em Stativ ver sen Que rschnitt aufgebaut sind, wie dies 

mit ausziehbaren Stativbeinen zu schaffen, das groBe mit ^ w entnenme n ist Die das ; obere 

StabUitataufweistundeinfachimAufbauist Teilstuck bildenden Profilrohre sind dabei nut 10A, die 

Dies wkderFrndungsgemaBdadurcherreic^ da£ (der 20 J~™^ tuck bildenden Pro filrohre sind mit 105 

Klemmbugel mit mindestens einem Vorsprung verse „ Die Profl i ro hre bestehen vorzugsweise aus 

hen ist, der mit einem im Querschnitt im wesend.chen b^jjet £e konnen auch aus einemanderen Materi- 

V-f6rmigen DruckstOck in Eingnff bnngbar ist, welches J 1 ™""™^ Kunststoff bestehen. Die Prof.lrohre 

a J entfprechend ausgebildete ^ „ ^tTeren^ 

zwei Geienlagemeinwu-kt, die nut dem mneren Profil a »^ de ^ sweise aus Kunststoff bestehendes Verbm- 

5es innefen Tdlstiicks des Stativbeines m Eingriff ste- «^S3Sf7T das an den Stativkopf 2 angelenkt ist, 

stQckes auf die schragen Flachen ^ Ogjgr aus Kunststoff beS teht und da id. Fob- 

wirktdaBletzteregleichjnafliggegendieTeilstuckeder 30 "« di profilrohre lOBdes unteren Teilstticks 

Stivbeine und damit diese gegenemander gedruckt rungs ^^^^ m einem aus Kunststoff be- 
werdeiLBesondersvorteiftaftist es dabeuwennde dl f^ n S ^ tei , 13 befes tigt . . „ 1 

TeUstflcke winkelfdrmigen Querschnitt aufwe.se S.e « tt gJ^^5Swte Teil der Erfindung ist die m fig. 1 
gLnnendadurchzusatzUcheStaMitatquerz^Ltags- »^™ S ^™ ^chaste Klernmvorrichtung, w,e in 
fichtung. Die Teilstucke konnen dabei J* HoUproftte 35 aUgemem darge stellt ist Sie weist erne 

und im Querschnitt polygonartig ; aiugebildet seia Be- «n*,*/ Kunststof f hergestellte Klemm-Muffe 
sonders iweckmaBig ist es. daB ^^l^rj^ch J™Ste dta der Klemmung dienendenTeile gehal- 
Vorsprtoge in entsprechende Ausnehmungen der ume- 14auf m aer ai Klemm-Muff kann auch 

ren Teilstucke eingreifen. Sie sind damrt sicher in ihrer tert und gdagert^ ^ ^ ^^.^ 14 t 
LagerelativzudenTeilstackenfestgelegt . « au^ jm* um einen m b fes ^g. 

Von Vorteil ist es. wenn der Klemmhebel zwei Vor- JJ^^SSeib«i.t Am dargestellten AusflJh- 
tp^-vif^^^^ 90 ^^^^^ ruSuyelweUtderKlemimiebelzwejKlemmn^ 
A^nSimungendes V-ffirmteen DruckstOcks emg eifen- ^^{'W^ese sin d mit Ausnehnjungen 184 
Sierd^wWderWeg/esKle^he^ K TgVe£e. ta Querschnitt keilffirmlgen Druck- 

geiesteriindgeHemmterStellung beigleicher Druck- 45 l 'J ^ngriff brtagbar. Dieses Druckstuck )8 
kraft verringert i»d damit die Betetigung der ^Klemm- stQcta W g tm \ t 8 entspred f e ndausgebildeten ke, formi- 
vorrichtung.dJj.dleVwanderungderLangederStat.v- sanwomw Gegenlager 19 in E^gr^ brmgbar 

beineerleichtert . . f n "Parallel zudiese»Verlaufende Flachen 195 des 

SehTvorteilhaft ist «s auBerdem, wenn zwischen die In etm V***™ ™™ ^ . term Ka nten 

TeSK der Stadybeine je eln Dlstanzstflck einge- 50 gi^ 1 » f brul gbar. Mit ihren F14- 
seW fet Dieses kann »us elastischem Material nut ho- ^{^S^^ iren Flachen der ProfiUeile 
S JeibungskoeHUlenten be,tehen. Hlerdurch wird <*%W*?g^%^ sin d durch N«en 19fl Jn 
emezwtttdicheStab||ltatderSt«tlvpeuieerreicht A^mwwen der ProfllteUe 105 gehaltWJ. Die Oe- 

DieTeustuckederStativbeinekonnenausbe^^^^^^ bestehen vorzugsweise ebenfalls aus 

metaUischenMateriaUen, wie Aluimmumdruc±guB oder 55 E™ e ; * 

aus Kunststoff bestehen. Die Teile der Klemmvomch- Kunstetoii Pro ffl t eUe 10A und 105 sind im 

tung konnen in besonders kostengunstiger We.se aus ^Jg^BB-^ 14 aus we ichen Kunststoff 
Kunststoff hergestelltsein. mit hohem Reibungskoeffizienten bestehende Distanz- 

Weitere Einzelheiten und VorteUe der Erfmdung kon- mt to ne « d| d Klemmeffekt zwischen den 
nen dem in der Zeichnung dargestellten AusfOhrungs- eo ^^^SiwB erhohen und in geklemmtem 
bebpiel entnommen werden. Zustand ein Verschieben des oberen Teilstilcks iOA der 

Es "igen . u , stativbeine gegen das untere Teilstuck 105 verhindern. 

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht des erfuidungsge- ^tivbeme g.^ ^ elastischen Dist anzstucke 20 

^SschmUdurchdieKlemmvor^ es ^^^^^^^^ 

^KS^enden Schnitt mit ^^ chm winkelformige Au sbi.dung der 

gelbstem Klemmhebel. 
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Rohrprofile bietet besondere Vorteile, da hierdurch in 
beiden Richtungen quer zur Langsachse der Stativbeine 
eine hohe Stability erreicht wird. Die Ausbildung des 
Klemmhebels 16 mit zwei KJemmnasen \7A und 175 
und entsprechenden Ausnehmungen im Druckstiick 18 
bewirkt, daB der Schwenkwinkel des Klemmhebels 16 
zwischen der in Fig. 2 dargestellten geklemmten und 
der in Fig. 3 dargestellten geoffneten Stellung bei Erzie- 
lung gleicher Druckkraft erheblich kleiner sein kann, als 
wenn nur eine Klemmnase vorgesehen ist Dies erleich- 
tert die Handhabung des Stativs. 

Die Wirkungsweise der erfindungsgemaBen Klemm- 
vorrichtung ist ausgehend von der in Fig. 3 dargestell- 
ten geoffneten Stellung wie. folgt: Durch das Heran- 
drflcken des Hebels 16 an die Muffe 14 greifen die Na- 
sen \7A und 175 in die entsprechenden Ausnehmungen 
t$A und 185 des Druckstttcks 18 ein und drOcken des- 
sen keilfdrmige Flachen gegen die Flachen \9A der Ge- 
genlager 19. Diese driicken ihrerseits mit ihren an der 
Innenseite des inneren Profilteils 105Iiegenden Flachen 20 
diese Profilteile uber die Distanzstacke 20 an die Profil- 
teile 10A und diese gegen die Klemm-Muffe 14. Hier- 
durch werden die Profilteile \0A und 105 beider Teil- 
stiicke der Stativbeine unverruckbar gegeneinander ge- 
klemmt : 

Wie bereits ausgefuhrt, laBt sich die Erfindung mit 
Erfolg auch unter Verwenfiung einer Klemmnase bei 
entsprechender Ausbildung;, des Druckstticks einsetzen. 
Auch konnen die Profilteile einen anderen als den dar- 
gestellten Querschnitt fcesitzpn. Insb^sondere ist es 30 
moglich, Profilteilf zu vdrwenjden, die kein Hohlprofil 
aufweisen. Auch if t die ira Querschnitt winkelfdrmige 
Ausbildung nicht unbedingt erforderlich, wenn gleich 
mit ihr besonders vorteilhafte Ergebnisse erzielt wer- 
den. ■ ■ ■ ( - .i . 35 

PatentansprUche 

1. Stativ mit ausziehbaren Stativbeinen, die aus ge- 
geneinander verschiebbaren Teilstiicken bestehen 40 
und durch eine Klemmvorrichtung relativ zueinan- 
der feststellbar sind, welche einen um eine 
Schwenkachse schwenkbaren Klemmhebel auf- 
weist, dadurch gekennzeichnet, daB der Klemm- 
hebel mit mindestens einem Vor sprung {\7A; 175) 45 
versehen ist, der mit einem im Querschnitt im we- 
sentlichen V-fdrmigen Druckstiick (18) in Eingriff 
bringbar ist, welches auf entsprechend ausgebildete 
schrage Flachen (19>4) von zwei Gegenlagern (19) 
einwirkt, die mit dem inneren Profil des inneren 50 
Teilstucks (105) des Stativbeins (1) in Eingriff ste- 
hen. 

2. Stativ nach Anspruch l t dadurch gekennzeichnet, 
daB die Gegenlager (19) an der dem inneren Teil- 
stiick (105) zugewandten Seite an dessen Profil an- 55 
gepaBt sind. 

3. Stativ nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Teilstucke (10A; 105) winkelfor- 
priigen Querschnitt aufweisen. 

4. Stativ nach eihoro der vorhergehenden AnsprO- 60 
ojio, 4wjurch gekennzeichnet, d&fl die TeU«tQeke 
(i6A\ 105) als Hphlprofile ausgebildet slnd. 

5. Stativ nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, 
daB die TeilstOcke (\0A; 105) im Querschnitt poly- 
gonartig ausgebildet sind. . 65 

6. Stativ nach einem der vorhergehenden Ansprti- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Gegenlager 
(19) durch VorsprOnge in entsprechende Ausneh- 



mungen der Teilstucke (105) eingreifen. 

7. Stativ nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB der Klemmhebel 
(16) zwei Vorsprunge (17/1; 175) aufweist. 

8. Stativ nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB das V-formige 
DruckstUck (18) im oberen Bereich je eine dem 
Querschnitt der Vorsprflnge (17A; 175) des 
Klemmhebels (16) entsprechende Ausnehmung 
(18,4; 185) aufweist. 

9. Stativ nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen die 
Teilstticke (10A; 105) der Stativbeine je ein Di- 
stanzsttick (20) eingesetzt ist. 

10. Stativ nach Anspruch 9, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Distanzstacke (20) aus elastischem Ma- 
terial mit hohem Reibungskoeffizienten bestehen. 
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